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Designen bygger på en välkänd konstruktion för tryckbalanserade pluggventiler, vilket betyder
att ventilen är utrustad med tryckbalanserade hål som säkerställer att pluggen alltid är i axial
balans och följaktligen förhindrar att pluggen låser sig. Dessutom är pluggens yta belagd med
en P.T.F.E. film för att minska ventilens vridmoment.

Eftersom ventilens enda rörliga del är pluggen, är BC ventilens grundläggande funktion
mycket enkel. När pluggen vrids 90o  ändras ventilen från stängt till öppet läge och vice versa.

Pluggen och den rörliga spindeltätningen är två skilda delar som är förbundna med hjälp av
en utjämningsring som fungerar som en universalkoppling. Spindeln är utblåsningssäker. Det
betyder att den enda möjligheten att ta bort den är från botten efter att ha plockat isär
ventilen.

Pluggen är konisk 1:6 och är individuellt anpassad till ventilhuset med mycket noggrann
tolerans. Den har en metall mot metall tätning, vilket betyder att ingen mjuk tätning skadas av
flytande media.

Som en andra tätning är ventilen försedd med ett smörjsystem som möjliggör för ett speciellt
smörjmedel att matas in i ventilen medan den är i rörelse. Förutom att täta är avsikten med
smörjmedlet att skydda ventilens inre mot korrosion och slitage så väl som att reducera
ventilens vridmoment.

Med tre oberoende spindeltätningar är BC ventilens tätning unik. Det kompletta systemet
består av en spindeltätning (4), en förstärkt P.T.F.E.  tryckplåt (6) och en brandtätning
bestående av 100% av ren  grafit med en back-up stoppring av rostfritt stål (41).
Grafitspindeltätningen är mycket effektiv vid extremt höga temperaturer. Denna konstruktion
uppfyller eller överskrider kraven och fordringarna för flera olika normer för brandsäker
konstruktion.

Den primära tätningen (4) finns på toppen av spindeln. Den kan vara en P.T.F.E. (Teflon)
tätningsring med en inbäddad fjäder av Hasteloy C eller en solid töjbar ring. Tätningsringen
hålls på plats av spindellagret (2) och låsring (25). Förutom de omnämnda spindeltätningarna
har den spakmanövrerade ventilen en vädersäker tätning för att förhindra att vatten och
smuts  tränger in i den arbetande spindeln och tätningsringen.

Ändflänsen (9)  är fastsatt i ventilkroppen med bultar (13a) och muttrar (13). Två flexibla
membran (15) + (28) finns i ett utrymme mellan ventilhuset och ändflänsen. Membranen
fungerar som en metalltätning mellan ventilhuset och ändflänsen och förhindrar också att
ämnet läcker ut vid justering av pluggen.

En funktion har emellertid lagts till för att skydda mot eventuellt övertryck i de inre
håligheterna (mellan, i och under de två pluggarna).  Denna funktion är ett hål som går från
tätningen på husets utsida mot membranet till öppningen på utsidan av varje plugg.

Vårt patenterade  självavlastande system säkerställer att allt övertryck förs   bakåt till området
med upp- eller nedströms rör. Denna konstruktion är patenterad och visas på en egen bild.

Pluggen justeras med hjälp av tryckskruven (11),  stoppringen och bottenhuven (12).
Justering av pluggen görs genom att vrida tryckskruven (11) med- eller motsols.
Tryckskruven (11) låses med hjälp av stoppringen (14), när  bottenhuven (12) dras åt.
Membranen är flexibla och töjningen (hållfastheten) är försumbar efter justeringen.

Som nämnt är ventilen utrustad med ett smörjsystem som tillåter införande av ett speciellt
smörjmedel in i ventilen genom smörjskruvar (24) och kontrollventiler (21). Smörjoljan
injiceras in i ett nätverk av spår med hjälp av en speciell högtrycks smörjpistol.

Installation
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1. Placera pluggen i ”Öppet” läge innan installationen.

2. Ventilen kan installeras i vilket läge som än krävs.

3. Innan ventilen monteras i rörsystemet skall kontrolleras att det inte några

föroreningar i ventilens passager. Ta bort eventuella föroreningar.

4. Undvik att utsätta ventilen för rörspänningar. Rören skall konstrueras så att 
rörspänningar minimeras.

5. Ventilens smörjpunkter skall vara lätt åtkomliga.

6. Det måste finnas tillräckligt utrymme för arbete med och repareration av ventilen. 
(T.ex. borttagning av ändfläns etc.)

7. Undvik att skada smörjskruven. Skulle den skadas, måste den ersättas.

8. Stora och tunga ventiler lyfts med hjälp av speciella lyftanordningar som är placerade på
ventilhuset. Mindre ventiler utan lyftanordning lyfts med hjälp av lyftstroppar runt ventilhuset.

Viktigt: Om ventilen har manöverdon, lyft inte ventilen med stroppar runt 
manöverdonet. Tyngdpunkten på lyftet skall alltid ligga på ventilhuset. Stroppar 
som anslutits till manöverdonet får endast användas för kontroll av positionen. 
Detta gäller även om ventilen är försedd med förlängning. Om möjligt använd alltid 
mjuka stroppar som inte skader ventilens ytbehandling.

9. Före tryckprovning:

Det är viktigt att ännu en gång smörja ventilen innan den provtrycks.

Ventilen levereras fullt smord från Brdr. Christensens Haner A/S, men erfarenheten 
visar att även efter en omsorgsfull smörjning kan en liten mängd luft bli kvar i 
smörjsystemet. Under tiden (om ventilen inte underhålls) kan denna luft expandera till 
små luftfickor. Dessa kan orsaka läckor.

Ha därför som regel att smörja ventilen före provtryckning.
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Tabell över PS, (max.tryck) i psi/bar, vid TS = 482 °F / 250°C, (max temp.).

Standardklassventiler
Tryck / temperatur mätt enligt ASME B 16.34.

Tryck klass
Material

150 300 400 600 900 1500 2500
ASTM A216 Gr.WCB 170/11,7 600/41,4 800/55,2 1200/82,7 1795/123,8 2995/206,5 4990/344,0

ASTM A352 Gr.LCC 170/11,7 665/45,9 885/61,0 1330/91,7 1995/137,6 3325/229,3 5540/382,0

ASTM A352 Gr.LC2 170/11,7 665/45,9 885/61,0 1330/91,7 1995/137,6 3325/229,3 5540/382,0

ASTM A216 Gr.WCC 170/11,7 665/45,9 885/61,0 1330/91,7 1995/137,6 3325/229,3 5540/382,0

ASTM A352 Gr.LCB 170/11,7 585/40,3 775/53,4 1165/80,3 1745/120,3 2910/200,6 4850/334,4

ASTM A351 Gr.CF3M 170/11,7 480/33,1 635/43,8 955/65,8 1435/98,9 2390/164,8 3980/274,4

ASTM A351 Gr.CF8M 170/11,7 480/33,1 635/43,8 955/65,8 1435/98,9 2390/164,8 3980/274,4

ASTM A890 Gr.4A* 170/11,7 665/45,9 885/61,0 1330/91,7 1995/137,6 3325/229,3 5540/382,0

ASTM A890 Gr.5A* 170/11,7 665/45,9 885/61,0 1330/91,7 1995/137,6 3325/229,3 5540/382,0

ASTM A352 Gr.CA6NM* 170/11,7 665/45,9 885/61,0 1330/91,7 1995/137,6 3325/229,3 5540/382,0

* Ej inkl. i ASME B16.34

Tabell över PS, (max. tryci) i psi/bar, vid TS = 248°F / 120°C, (max. temp.).

Standardklassventiler.
Tryck/temperatur mätt enligt ASME B16.1.

Tryck klass

125 250
Material

Gjutjärn
1/2” - 12” 14” - 24” 30” - 36" 1/2” - 12” 14” - 24” 30” - 36”

ASTM A126 klass B 175/12,1 125/8,6 85/5,9 415/28,6 260/17,9 200/13,8

Tabell över PS, (max. tryck) i psi/bar, vid TS = 482°F / 250°C, (max. temp.) för stålventiler,
och TS = 248°F / 120°C för ventiler i gjutjärn.
Standard PN ventiler.
Tryck/temperatur mätt enligt  DIN 2401 del 2.

Tryck klass PN
6 10 16 25 40 64 100 160 250 320

Gjutjärn
(Alla typer)

87/
6

145/
10

232/
16

363/
25

Stål
(Alla typer)

145/
10

232/
16

363/
25

580/
40

928/
64

1450/
100

2320/
160

3625/
250

4640/
320

Gränser för max./min. temperaturer och tryck bestäms med reservation för andra
begränsningar på grund av nationell lagstiftning och övriga regler för ventiler.

Gränserna för max./min. temperatur täcker inte alla sorters smörjmedel och tätningsringar.

Design
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Detta nätverkssystem säkerställer att alla tätande ytor förses med en tunn hinna av
smörjmedel och därigenom en andra effektiv tätning.

BC-ventiler kan levereras som spak- eller växelventiler. Dessutom kan ventilerna utrustas
med toppflänsar och spindel för montering av vilken sorts manöverdon som helst.

2. Spindellager 16. Plugg
4. Tätningsring 17. Utjämningsring
5. Packning 18. Spindel
6. Tryckplåt 21. Backventil
7. Ventilhus 24. Smörjnippel
8. Passbit 25. Låsring
9. Ändflänge 26. Fjäder

11. Tryckskruv 27. Kula
12. Bottenhuv 28. Membran
13. Mutter 29. Växel

13a. Bolt 41. Brandtätning
14. Stoppring 70. Tätningsring
15. Membran

870 15 13a14 13 12 11 9
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17
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27

26

7

29

28

6

41

4

2

25

22

24 21 5

Lubrication points on both valvebodies



Smörjning av växel

6

På fabriken justeras pluggen till kroppens koniska hål och  normalt justeras det aldrig igen.

Omjustering görs endast när ventilen - även efter en effektiv smörjning inte är tät.

Procedur:
Först tas bottenhuven (12) bort, som finns på undersidan av ändflänsen. Därefter dras
justerings tryckskruven (11) inåt mycket sakta medan pluggen vrids framåt och bakåt.

Justeringen handlar om "känsla" och det finns ingen exakt siffra för vridmoment.

Som hjälp kan observeras att ventilens öppningsmomentet ökar när direkt kontakt mellan
plugg och ventilhus har erhållits. Efter justering sätts bottenskruven åter på plats. Justeringen
kan göras utan att demontera ventilen från rörledningen.

Viktigt:
Normalt rekommenderas att inte vrida justeringsskruven utvändigt. Om detta görs tillåts
pluggen att glida ut ur konen och resultat blir ett gap mellan huset och pluggen.

Detta skulle möjliggöra infiltration av partiklar från media in i gapet och skulle kunna förstöra
tätningsytorna och förhindra en riktig återjustering av pluggen tillbaks in i det koniska huset.

Om, efter smöjningen, ventilen blir omöjligt att röra skall tryckskruven (11) vridas ett halvt varv
motsols. Smörj ventilen via smörjstället på toppen. Detta kommer att tvinga pluggen ut ur det
koniska ventilhuset mot bottenlagret. Ventilen skall nu röra sig lätt.

Återställ tryckskruven (11) till sin originalposition, medan pluggen vrids framåt och bakåt
genom att vrida tryckskruven (11) ett halvt varv tills det rätta vridmomentet känns när ventilen
arbetar.

Smörjning av ventilen

 Max. tryck och min. temperaturer
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Tabell över PS, (max. tryck) i psi/bar, vid TS = -20°F / -29°C, (min. temp.).

Standardklassventiler.

Tryck / temperatur klassificering enligt ASME B16.34.

Tryck klass
Material

150 300 400 600 900 1500 2500
ASTM A216 Gr.WCB 285/19,7 740/51,0 990/68,1 1480/102,0 2220/153,1 3705/255,5 6170/425,4

ASTM A352 Gr.LCC 290/20,0 750/51,7 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9

ASTM A352 Gr.LC2 290/20,0 750/51,7 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9

ASTM A216 Gr.WCC 290/20,0 750/51,7 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9

ASTM A352 Gr.LCB 265/18,3 695/47,9 925/63,8 1390/95,8 2085/143,8 3470/239,2 5785/398,9

ASTM A351 Gr.CF3M 275/19,0 720/49,6 960/66,2 1440/99,3 2160/148,9 3600/248,2 6000/413,7

ASTM A351 Gr.CF8M 275/19,0 720/49,6 960/66,2 1440/99,3 2160/148,9 3600/248,2 6000/413,7

ASTM A890 Gr.4A* 290/20,0 750/51,7 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9

ASTM A890 Gr.5A* 290/20,0 750/51,7 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9

ASTM A352 Gr.CA6NM* 290/20,0 750/51,7 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9

*Ej inkl. i ASME B16.34

Tabell över PS, (max. tryck) i psi/bar, vid TS = 20°F / -29°C, (min. temp.).

Standardklassventiler.
Tryck / temperatur klassificering enligt ASME B16.1.

Tryck klass

125 250Material
Gjutjärn

1/2” - 12” 14” - 36" 1/2” - 12” 14” - 36”

ASTM A 126 klass B 200 / 13,8 150 / 10,3 500 / 34,5 300 / 20,7

Tabell över PS, (max. tryck) i psi/bar, vid TS = -20°F / -29°C, (min. temp.) för stålventiler, och
TS = 14°F / -10°C för gjutjärnsventiler.

Standard PN (nominellt tryck) ventiler.
Tryck / temperatur klassificering enligt DIN 2401 del 2.

Tryck klass

6 10 16 25 40 64 100 160 250 320

Gjutjärn
(Alla typer)

87/
6

145/
10

232/
16

363/
25

Stål
(Alla typer)

145/
10

232/
16

363/
25

580/
40

928/
64

1450/
100

2320/
160

3625/
250

4640/
320
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Standardsmörjmedel - som huvudsakligen skall användas

Temperatur
område

Smörj-
olja nr
BCH

Färg på
ämnet

°C °F
REKOMMENDATIONER

80 Svart
  - 10
 +180

 +14
 +356

Kallt och varmt vatten  upp till 180°C, ibland upp till 200°C.
Kall och varm luft. 50% lut upp till 50°C, ibland upp till 100°C,
50% syra upp till 50°C, oorganiska saltlösningar upp till
100°C, ånga ibland upp till 200°C. Lämplig för stadsgas,
propan, butan och naturgas. Inte lämpligt för gaskondensat.

711 Svart   - 10
 +225

 +14
 +437

Petroleumprodukter. Butan och propan (max. 100°C).
Bensin, kerosen, asfalt och bitumen, oljor och de flesta
kolvätelösningar. Även lämpligt för gaser (max 170°C). Kall
och varm luft. Ej lämpligt för varmt vatten, starka alkalier och
aromatiska lösningsmedel.

Specialsmörjmedel – skall normalt användas endast då standardsmörjmedel inte kan användas.

Vid exceptionella arbetsförhållanden och betingelser som inte nämns i tabellen, v.v. be om ytterligare
information.

Temperatur
område

Smör-
olja nr
BCH

Färg på
ämnet

°C °F
REKOMMENDATIONER

40 Klar   - 10
 +100

+14
+12 Kallt och varmt vatten, vanliga vattenlösningar, alkoholer

45
Gulaktig-

beige
klar

  - 10
 +130

 +14
 +266

För vatten vid max 100 oC, dricksvatten, öl, mineralvatten,
mjölk, chokladdryck, kräm, ammoniakprodukter, syror och
alkaliska desinfektionsmedel, fruktsyror och alkohol.

60 Vit   - 30
 +250

  - 22
 +482

Alla slag av utspädda och koncentrerade syror och lut, fluor,
klor, bom, iodin, fosforoxidklorid, ozon, väteperoxid, alla
organiska lösningsmedel (med undantag av vätefluor), alla
mineral-, vegetabiliska och animaliska oljor och fetter.
Påverkar inte elastomerer och plast.

103 Grön   - 30
 +200

  - 22
+392

Allmän tätning för vätskor och gasformiga alifatiska kolväten
lämplig för bensin, kerosen, brännoljor, crude destillat, flyg
och jetbränsle, naturgas.

Inte lämplig för ånga, aromatiska lösningsmedel, starka syror
och alkalier.

280 Svart   - 10
 +200

+14
+392

Kall och varm luft upp till 200 oC. Kallt och varmt vatten upp
till 180 oC. Kalla och varma gaser upp till 150 oC.
Ej lämpligt för starka syror, oljeprodukter och aromatiska och
klorerade lösningsmedel

*330 Vit   - 30
 +250

  -22
 +482

Varmt vatten och gaser. Naturgas, propan, butan, asfalt och
bitumen.  Vanliga kemiska vattenlösningar t.ex. alkalier och
utspädda syror. Anävndbar för varm luft.
Inte lämplig för lätta flytande kolväten, aromatiska och
klorerade lösningsmedel och starka mineralsyror.

Denna typ av smörjmedel bör undvikas, om någon av de
andra typerna kan användas, eftersom det innehåller
silikonolja. Ventilens vridmoment under gång kommer att öka
avsevärt.

Smörjning av växel
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BC-ventilen smörjmedelsinpackad dvs. pluggen vilar på en smörjfilm i ventilhuset. Smörj-
medlet har tre funktioner: att skydda ventilernas inre tätningsytor mot korrosion, att täta
ventilen och att bidra till lågt vridmoment. För att uppnå bästa möjliga resultat är det därför
viktigt att återigen smörja ventilen.

Smörjning utförs med en BC-smörjpistol (manuellt med typ BC-1) eller pneumatiskt (med typ
BC-2, se sid. 6).

Smörjpistolens huvud har en anordning för direkt anslutning till smörjnippeln på ventilen.
Ventilen måste vara i fullt öppet läge vid omsmörjningen. Om ämnet är komprimerbart (t.ex.
luft eller gas) kan omsmörjningen ske i helt stängt läge.

Smörj inte för fort - smörjtrycket måste tillåtas sprida sig själv. Om möjligt,vrid pluggen några
gånger för att främja spridning av smörjmedlet på tätningsytorna.

Varje stängningsdel (plugg) har ett eller flera smörjställen, och smörjmedlet skall fördelas
jämnt mellan de olika smörjställena.

Intervall och kvantitet smörjmedel vid omsmörjning beror på arbetsvillkoren t.ex. temperatur,
hur ofta den aktiveras och behov av täthet. (En hög arbetstemperatur torkar upp
smörjmedlet).

Om ämnet inte är aggressivt och temperaturen är låg kommer behovet av omsmörjning att
vara litet. Detta bygger på erfarenhet men som regel och utgångspunkt kan värdena i
nedanstående tabell användas.

Storlek
på

ventil

Mängd
smörjmedel

Antal pumptag vid
bruk av enheter på

instrumentet

Antal
enheter på

instrumentet

DN cm3 Pistol typ
 BC-1

Pistol typ
 BC-2

Pistol typ
 BC-2

     1”  1,3     1     1
1 1/2”  1,5     1     2
     2”  1,8     1     2
2 1/2”  2,0     1     2
     3”  2,4     2     3
     4”     4     3     4
     6”   10     6   10   0,1
     8”   30   17   30   0,3
    10”   45   25   45 0,45
    12”   65   36   65 0,65
    14”   95   52   95 0,95
    16” 135   75 135 1,35
    18” 180 100 180   1,8
    20” 235 130 235 2,35
    24” 325 180 325 3,25

Arbetstemperatur Under 140oF/60°C 140oF/60°C-
250°F/120°C

250°F/120°C-
400°F/200°C

Interval for omsmørjning 12 mån 6 mån 3 mån
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Smörjning av lager

Smörjningen av växeln följer "principen för torrsmörjning", vilket betyder att ett lager
antiskärningspasta innehållande molybdendisulfid appliceras på lager, kuggar och skruv.
Lager smörjs via smörjnipplar.

Växeln smörjs på fabriken och behöver inte smörjas under första året i bruk.

Omsmörjning av växel:Växellagren smörjs via smörjnipplar.

Nedan visas hur smörjnipplarna är placerade på de två växeltyperna.

Växelns kuggrad på  snäckhus och hjul smörjs som regel aldrig om. Men skulle det bli
problem med kontroll och hanteringen svår, kommer ett genomträngande och/eller skrikande
ljud att  tala om att det är brist på smörjmedel. I sådana fall måste kuggraden smörjas. För
växel typ C eller D måste växelkåporna tas bort för att göra växeldelarna åtkomliga.
Smörjpastan appliceras på alla kuggar på skruv och hjul med ca 1 mm. (Koncentrerat pulver
av polybdendisulfid rekommenderas inte, efter som tjockleken på lagret blir för tunt).

Rekommenderat smörjmedel för lager, skruvar och växlar: BCH G10.

Växel typ C och D är utrustade med 2-gängade pluggar - en på växelns kåpa, den andra i
botten. En av dessa pluggar har en säkerhetsventil. V.v. Notera att denna plugg måste alltid
placeras i rätt hål, beroende på typ av smörjmedel och installationsläge. Om ventiler smörjs
enligt ovanstående beskrivning, skall säkerhetsventilspluggen sättas i det lägre hålet. Om
växellådan är fylld med mjukt smörjmedel (beskrivet nedan) sätts den i det övre hålet.

Smörjpistol, se sid. 6.
Smörjning av skruv och
skruvväxel

Växel typ C
(För spindel som går horisontellt)

Växel typ D
(vertikal spindel)

Om det krävs kan skruvväxlar levereras
med mjukt smörjmedel.

Växellådan kommer att vara fyllt med
tillräcklig mängd smörjmedel, ca 70% av
växelvolymen.

Typ av smörjmedel: Castrol Grippa 355

ANMÄRKNING: Övertrycks skydd.
Om någon tredje part skulle montera manöverdon/växel-/spindel-anordning på ventilen
utan år standarväxel, skall åtgärder vidtas för att förhindra uppbyggnad av tryck i
delarna. (Till följd av ett spindeltätningsläckage.)

Lubricant Guns
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Manuell Smörjpistol typ BC-1 Patron för smörjpistol

för smörjning av ventiler

Smörjpistolen typ BC-1 hanteras manuellt, vilket betyder att smörjmedlet pressas in i ventilen
med hjälp av en högtrycks kolvpump, när armen vrids. Genom att vrida handtaget  på
bakdelen av pistolen, pressas smörjmedlet framåt mot kolvpumpen. Handtaget vrids ungefär
ett halvt varv för varje två/tre slag. Smörjmedlet levereras i 300 ccm patroner.

Pneumatisk smörjpistol standardtyp BC-2-330
Tryck på inluft: max 8 bar (115 Psi).
Tryck på utgång vid 8 bar (115 Psi):
330 bar (4785 Psi)

Pneumatisk smörjpistol standardtyp BC-2 – 1000
Tryck på inluft: max 8 bar (115 Psi).
Tryck på utgång vid 8 bar (115 Psi): 1000 bar (14500 Psi)

Smörjpistolen typ BC-2 är pneumatisk och det krävs ett pneumatiskt tryck på mellan 5 och 8
bar för att arbeta bra. Hastigheten på slagen justeras med ett handtag på pistolen. Pistolen är
försedd med en manometer och utmatningstrycket på smörjoljan beror på arbetstrycket. För
stål är smörjtrycket 275 bar i tillägg till arbetstrycket. Det exakta smörjtrycket kan alltså ses på
ett litet instrument som sitter på pistolen.

Patron för Smörjpistol 1250 ccm

Den pneumatiska smörjpistolen rekommenderas när ett större antal ventiler skall smörjas

Pistol för smörjning av växlar

Typ 315-2

Fett för växlar

typ BCH G10 i en 1 kg behållare.


