September 03

BRDR. CHRISTENSENS HANER A/S
Skuderlgse, 4690 Haslev. Denmark.
Tfn. +45 56 36 36 36 — Fax +45 56 36 36 00
www.bch.dk - bch@bch.dk

Installations-, manb’vrerings- och underhéllsmanual

KONISKA (TAPER)
DUBBEL PLUGGVENTILER
"DOUBLE BLOCK AND BLEED"

Produkt grupp 55.

Omedelbart fére tryckprovning
maste ventilen smérjas om.
Efter tryckprovningen

maste ventilen ater-

smdorjas medan ar i

Oppet den lage.

Om mojligt skall
ventilen forbli

i Oppet lage

tills den tas

i drift.

Patent nr.:

DK. 9500167
GB. 2.300.694
1.1.284.003

ISO 9001 CERTIFIED USA. 5.669

BRDR. CHRISTENSENS HANER A/S
Skuderlgse, 4690 Haslev. Denmark.

Tfn. +45 56 36 36 36 — Fax +45 56 36 36 00 @

www.bch.dk - bch@bch.dk




Design

Designen bygger p& en valkand konstruktion for tryckbalanserade pluggventiler, vilket betyder
att ventilen &ar utrustad med tryckbalanserade hal som sékerstéller att pluggen alltid ar i axial
balans och féljaktligen férhindrar att pluggen laser sig. Dessutom &r pluggens yta belagd med
en P.T.F.E. film for att minska ventilens vridmoment.

Eftersom ventilens enda rorliga del &r pluggen, ar BC ventilens grundlaggande funktion
mycket enkel. Nar pluggen vrids 90° &ndras ventilen fran stangt till 6ppet lage och vice versa.

Pluggen och den rérliga spindeltatningen &r tva skilda delar som &r férbundna med hjalp av
en utjamningsring som fungerar som en universalkoppling. Spindeln &r utbl&sningssiaker. Det
betyder att den enda méjligheten att ta bort den &r frn botten efter att ha plockat isar
ventilen.

Pluggen &r konisk 1:6 och &r individuellt anpassad till ventilhuset med mycket noggrann
tolerans. Den har en metall mot metall tétning, vilket betyder att ingen mjuk tatning skadas av
flytande media.

Som en andra téatning &r ventilen férsedd med ett smorjsystem som méjliggor for ett speciellt
smorjmedel att matas in i ventilen medan den &r i rérelse. Forutom att tata &r avsikten med
smorjmedlet att skydda ventilens inre mot korrosion och slitage sé& val som att reducera
ventilens vridmoment.

Med tre oberoende spindeltatningar &r BC ventilens tatning unik. Det kompletta systemet
bestar av en spindeltatning (4), en forstarkt P.T.F.E. tryckplat (6) och en brandtétning
bestdende av 100% av ren grafit med en back-up stoppring av rostfritt stal (41).
Grafitspindeltatningen &r mycket effektiv vid extremt hoga temperaturer. Denna konstruktion
uppfyller eller 6verskrider kraven och fordringarna for flera olika normer for brandséker
konstruktion.

Den primara tatningen (4) finns pa toppen av spindeln. Den kan vara en P.T.F.E. (Teflon)
tatningsring med en inbaddad fjader av Hasteloy C eller en solid tojbar ring. Tatningsringen
hélls pa plats av spindellagret (2) och lasring (25). Férutom de omnamnda spindeltitningarna
har den spakmandvrerade ventilen en vadersaker tatning for att forhindra att vatten och
smuts tranger in i den arbetande spindeln och tatningsringen.

Andflansen (9) ar fastsatt i ventilkroppen med bultar (13a) och muttrar (13). Tva flexibla
membran (15) + (28) finns i ett utrymme mellan ventilhuset och &ndflansen. Membranen
fungerar som en metalltatning mellan ventilhuset och &ndflansen och férhindrar ocksa att
amnet lacker ut vid justering av pluggen.

En funktion har emellertid lagts till for att skydda mot eventuellt 6vertryck i de inre
haligheterna (mellan, i och under de tv& pluggarna). Denna funktion &r ett hal som gar fran
tatningen pa husets utsida mot membranet till 6ppningen pa utsidan av varje plugg.

Vart patenterade sjalvavlastande system sakerstéller att allt dvertryck fors bakat till omradet
med upp- eller nedstroms ror. Denna konstruktion &r patenterad och visas pa en egen bild.
Pluggen justeras med hjélp av tryckskruven (11), stoppringen och bottenhuven (12).
Justering av pluggen gors genom att vrida tryckskruven (11) med- eller motsols.
Tryckskruven (11) lases med hjalp av stoppringen (14), nér bottenhuven (12) dras at.
Membranen &r flexibla och téjningen (hallfastheten) ar forsumbar efter justeringen.

Som namnt &r ventilen utrustad med ett smorjsystem som tillater inférande av ett speciellt
smorjmedel in i ventilen genom smérjskruvar (24) och kontrollventiler (21). Smérjoljan
injiceras in i ett natverk av spar med hjalp av en speciell hdgtrycks smorjpistol.

Installation

1. Placera pluggen i "Oppet” lage innan installationen.
2. Ventilen kan installeras i vilket Iage som &an kravs.

3. Innan ventilen monteras i rérsystemet skall kontrolleras att det inte nagra
fororeningar i ventilens passager. Ta bort eventuella féroreningar.

4. Undvik att utsétta ventilen for rérspanningar. Réren skall konstrueras s att
rérspanningar minimeras.

5. Ventilens smorjpunkter skall vara latt atkomliga.

6. Det méste finnas tillrackligt utrymme for arbete med och repareration av ventilen.
(T.ex. borttagning av andflans etc.)

7. Undvik att skada smorjskruven. Skulle den skadas, maste den ersattas.

8. Stora och tunga ventiler lyfts med hjalp av speciella lyftanordningar som ar placerade p&
ventilhuset. Mindre ventiler utan lyftanordning lyfts med hjalp av lyftstroppar runt ventilhuset.

Viktigt: Om ventilen har mandverdon, lyft inte ventilen med stroppar runt
manéverdonet. Tyngdpunkten pa lyftet skall alltid ligga p& ventilhuset. Stroppar
som anslutits till manoverdonet far endast anvandas for kontroll av positionen.
Detta galler a&ven om ventilen ar forsedd med férlangning. Om majligt anvand alltid
mjuka stroppar som inte skader ventilens ytbehandling.

9. Fore tryckprovning:
Det &r viktigt att &nnu en gang smérja ventilen innan den provtrycks.

Ventilen levereras fullt smord fran Brdr. Christensens Haner A/S, men erfarenheten
visar att &ven efter en omsorgsfull smorjning kan en liten méangd luft bli kvar i
smorjsystemet. Under tiden (om ventilen inte underhélls) kan denna luft expandera till
sma luftfickor. Dessa kan orsaka lackor.

Ha darfor som regel att smorja ventilen fore provtryckning.
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Max. tryck ock max. temperatur

Tabell 6ver PS, (max.tryck) i psi/bar, vid TS = 482 'F / 250°C, (max temp.).

Standardklassventiler

Tryck / temperatur matt enligt ASME B 16.34.

Design

. Tryck klass
Material
150 300 400 600 900 1500 2500
ASTM A216 Gr.WCB 170/11,7 | 600/41,4 | 800/55,2 | 1200/82,7 | 1795/123,8 | 2995/206,5 | 4990/344,0
ASTM A352 Gr.LCC 170/11,7 | 665/45,9 | 885/61,0 | 1330/91,7 | 1995/137,6 | 3325/229,3 | 5540/382,0
ASTM A352 Gr.LC2 170/11,7 | 665/45,9 | 885/61,0 | 1330/91,7 | 1995/137,6 | 3325/229,3 | 5540/382,0
ASTM A216 GL.WCC 170/11,7 | 665/45,9 | 885/61,0 | 1330/91,7 | 1995/137,6 | 3325/229,3 | 5540/382,0
ASTM A352 Gr.LCB 170/11,7 | 585/40,3 | 775/53,4 | 1165/80,3 | 1745/120,3 | 2910/200,6 | 4850/334,4
ASTM A351 Gr.CF3M 170/11,7 | 480/33,1 | 635/43,8 | 955/658 | 1435/98,9 | 2390/164,8 | 3980/274,4
ASTM A351 Gr.CF8M 170/11,7 | 480/33,1 | 635/43,8 | 955/65,8 | 1435/98,9 | 2390/164,8 | 3980/274,4
ASTM A890 Gr.4A* 170/11,7 | 665/45,9 | 885/61,0 | 1330/91,7 | 1995/137,6 | 3325/229,3 | 5540/382,0
ASTM A890 Gr.5A* 170/11,7 | 665/45,9 | 885/61,0 | 1330/91,7 | 1995/137,6 | 3325/229,3 | 5540/382,0
ASTM A352 Gr.CA6NM* | 170/11,7 | 665/45,9 | 885/61,0 | 1330/91,7 | 1995/137,6 | 3325/229,3 | 5540/382,0
* Ej inkl. i ASME B16.34
Tabell 6ver PS, (max. tryci) i psi/bar, vid TS = 248°F / 120°C, (max. temp.).
Standardklassventiler.
Tryck/temperatur matt enligt ASME B16.1.
. Tryck klass
Material
- 125 250
Gjutjarn . & £ » . g
1/2"-12" | 14"-24" | 30"-36" | 1/2"-12" | 14"-24" | 30"- 36"

ASTM A126 klass B | 175/12,1 | 125/8,6 85/5,9 | 415/28,6 | 260/17,9 | 200/13,8

Tabell 6ver PS, (max. tryck) i psi/bar, vid TS = 482'F / 250°C, (max. temp.) for stalventiler,
och TS = 248'F / 120°C for ventiler i gjutjarn.

Standard PN ventiler.

Tryck/temperatur matt enligt DIN 2401 del 2.

Tryck klass PN
6 10 16 25 40 64 100 160 250 320
Gjutjarn | 87/ | 145/ | 232/ | 363/
(Alla typer)| 6 10 16 25
Stal 145/ | 232/ | 363/ | 580/ | 928/ | 1450/ | 2320/ | 3625/ | 4640/
(Alla typer) 10 16 25 40 64 100 160 250 320

Gréanser for max./min. temperaturer och tryck bestams med reservation for andra
begransningar pa grund av nationell lagstiftning och évriga regler for ventiler.

Granserna for max./min. temperatur técker inte alla sorters smérjmedel och tatningsringar.
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Detta natverkssystem sakerstaller att alla tdtande ytor férses med en tunn hinna av
smorjmedel och darigenom en andra effektiv tatning.
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2 Spindellager

4 Tatningsring

5. Packning

6. Tryckplat

7 Ventilhus

8. Passbit

9. Andflange
11. Tryckskruv
12. Bottenhuv

13. Mutter
13a. Bolt

14. Stoppring

15. Membran
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Plugg

Utjamningsring

Spindel
Backventil
Smorjnippel
Lasring
Fjader

Kula
Membran
Vaxel
Brandtatning
Tatningsring

BC-ventiler kan levereras som spak- eller véxelventiler. Dessutom kan ventilerna utrustas
med toppflansar och spindel fér montering av vilken sorts manéverdon som helst.
Lubrication points on both valvebodies




Smaorjning av vaxel

P& fabriken justeras pluggen till kroppens koniska h&l och normalt justeras det aldrig igen.
Omjustering gors endast nar ventilen - aven efter en effektiv smorjning inte ar tat.

Procedur:
Forst tas bottenhuven (12) bort, som finns pa undersidan av andflansen. Darefter dras
justerings tryckskruven (11) in&t mycket sakta medan pluggen vrids framat och bakat.

Justeringen handlar om "kénsla" och det finns ingen exakt siffra for vridmoment.

Som hjalp kan observeras att ventilens 6ppningsmomentet ékar nar direkt kontakt mellan
plugg och ventilhus har erhdllits. Efter justering sétts bottenskruven &ter pa plats. Justeringen
kan goras utan att demontera ventilen fran rérledningen.

Viktigt:

Normalt rekommenderas att inte vrida justeringsskruven utvandigt. Om detta gors tillats
pluggen att glida ut ur konen och resultat blir ett gap mellan huset och pluggen.

Detta skulle mojliggéra infiltration av partiklar frdn media in i gapet och skulle kunna férstora
tatningsytorna och férhindra en riktig &terjustering av pluggen tillbaks in i det koniska huset.

Om, efter sméjningen, ventilen blir omdjligt att réra skall tryckskruven (11) vridas ett halvt varv
motsols. Smdrj ventilen via smorjstallet pa toppen. Detta kommer att tvinga pluggen ut ur det
koniska ventilhuset mot bottenlagret. Ventilen skall nu rora sig latt.

Aterstall tryckskruven (11) till sin originalposition, medan pluggen vrids framét och bakat
genom att vrida tryckskruven (11) ett halvt varv tills det rétta viidmomentet kanns nar ventilen
arbetar.

Smdérjning av ventilen

Max. tryck och min. temperaturer

Tabell 6ver PS, (max. tryck) i psi/bar, vid TS = -20'F / -29°C, (min. temp.).
Standardklassventiler.
Tryck / temperatur klassificering enligt ASME B16.34.

- Tryck klass
Material
150 300 400 600 900 1500 2500

ASTM A216 Gr.WCB 285/19,7 740/51,0 990/68,1 1480/102,0 2220/153,1 3705/255,5 6170/425,4
ASTM A352 Gr.LCC 290/20,0 750/51,7 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9
ASTM A352 Gr.LC2 290/20,0 750/51,7 | 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9
ASTM A216 Gr.WCC 290/20,0 750/51,7 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9
ASTM A352 Gr.LCB 265/18,3 695/47,9 925/63,8 1390/95,8 2085/143,8 3470/239,2 5785/398,9
ASTM A351 Gr.CF3M 275/19,0 720/49,6 960/66,2 1440/99,3 2160/148,9 3600/248,2 6000/413,7
ASTM A351 Gr.CF8M 275/19,0 720/49,6 960/66,2 1440/99.3 2160/148,9 3600/248,2 6000/413,7
ASTM A890 Gr.4A* 290/20,0 750/51,7 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9
ASTM A890 Gr.5A* 290/20,0 750/51,7 | 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9
ASTM A352 Gr.CABNM* 290/20,0 750/51,7 | 1000/69 1500/103,4 2250/155,1 3750/258,6 6250/430,9
“Ej inkl. i ASME B16.34

Tabell 6ver PS, (max. tryck) i psi/bar, vid TS = 20°F / -29°C, (min. temp.).

Standardklassventiler.
Tryck / temperatur klassificering enligt ASME B16.1.

) Tryck klass
Material 125 250
Gjutjarn
1/2" - 12" 14” - 36" 1/2" - 12" 14" - 36”
ASTM A 126 klass B 200/13,8 150/10,3 500/34,5 300/20,7

Tabell ver PS, (max. tryck) i psi/bar, vid TS = -20'F / -29°C, (min. temp.) for stélventiler, och
TS = 14 F/ -10°C for gjutjarnsventiler.

Standard PN (nominellt tryck) ventiler.
Tryck / temperatur klassificering enligt DIN 2401 del 2.

Tryck klass
6 10 16 25 40 64 | 100 160 250 320

Gjutiarn | 87/ | 145/ | 232/ | 363/
(Allatyper) | 6 | 10 | 16 | 25

Stél 145/ | 232/ | 363/ | 580/ | 928/ | 1450/ | 2320/ | 3625/ | 4640/

(Alla typer) 10 | 16 | 25 | 40 | 64 | 100 | 160 | 250 | 320




Smérjmedel

Standardsmoérjmedel - som huvudsakligen skall anvandas

Smorj- Farg pA Temperatur
olianr | "amnet omrade REKOMMENDATIONER
BCH °C °F

Kallt och varmt vatten upp till 180°C, ibland upp till 200°C.
S10 |+14 Kall och varm luft. 50% lut upp till 50°C, ibland upp till 100°C,
80 Svart +180 |+356 50% syra upp till 50°C, oorganiska saltlésningar upp till
100°C, &nga ibland upp till 200°C. Lamplig for stadsgas,
propan, butan och naturgas. Inte lampligt fér gaskondensat.

Petroleumprodukter. Butan och propan (max. 100°C).

-10 +14 Bensin, kerosen, gsfalt och bitumen, oljor och de flesta

711 Svart 4225 |+437 kolvéatelosningar. Aven lampligt fér gaser (max 170°C). Kall
och varm luft. Ej lampligt fér varmt vatten, starka alkalier och

aromatiska losningsmedel.

Specialsmérjmedel — skall normalt anvandas endast da standardsmérjmedel inte kan anvandas.

Vid exceptionella arbetsférhallanden och betingelser som inte namns i tabellen, v.v. be om ytterligare
information.

Smor- Fa s Temperatur
oljanr| 9P omréade REKOMMENDATIONER
amnet
BCH °c oF
40 Klar +110% :ig Kallt och varmt vatten, vanliga vattenlésningar, alkoholer
Gulaktig- | 10 |+14 For vatten vid max 100 °C, dricksvatten, I, mineralvatten,
45 beige +130 |+266 mj6lk, chokladdryck, kram, ammoniakprodukter, syror och
klar alkaliska desinfektionsmedel, fruktsyror och alkohol.
Alla slag av utspadda och koncentrerade syror och Iut, fluor,
.30 S22 klor, bom, iodin, fosforoxidklorid, ozon, véateperoxid, alla
60 Vit +250 |+482 organiska losningsmedel (med undantag av vatefluor), alla
mineral-, vegetabiliska och animaliska oljor och fetter.
Pé&verkar inte elastomerer och plast.
Allman tatning for vatskor och gasformiga alifatiska kolvaten
lamplig fér bensin, kerosen, brénnoljor, crude destillat, flyg
103 Grén + 23000 + 32922 och jetbransle, naturgas.
Inte lamplig for &nga, aromatiska lsningsmedel, starka syror
och alkalier.

Kall och varm luft upp till 200 oC. Kallt och varmt vatten upp
280 Svart -10 +14 | till 180 oC. Kalla och varma gaser upp till 150 oC.

+200 | +392 | Ejlampligt for starka syror, oljeprodukter och aromatiska och
klorerade I6sningsmedel

‘armt vatten och gaser. Naturgas, propan, butan, asfalt och
bitumen. Vanliga kemiska vattenlsningar t.ex. alkalier och
utspadda syror. Anavndbar for varm luft.

Inte lamplig for latta flytande kolvaten, aromatiska och
*330 Vit - 30 =22 Kiorerade I6sningsmedel och starka mineralsyror.

+250 |+482
Denna typ av smérjmedel bor undvikas, om n&gon av de
andra typerna kan anvéndas, eftersom det innehaller
silikonolja. Ventilens vridmoment under gng kommer att 6ka
avsevart.

Smdrjning av vaxel

BC-ventilen smorjmedelsinpackad dvs. pluggen vilar p& en smérifilm i ventilhuset. Smorj-
medlet har tre funktioner: att skydda ventilernas inre tétningsytor mot korrosion, att tata
ventilen och att bidra till Iagt viidmoment. For att uppna basta mojliga resultat ar det darfor
viktigt att aterigen smorja ventilen.

Smérjning utférs med en BC-smorjpistol (manuellt med typ BC-1) eller pneumatiskt (med typ
BC-2, se sid. 6).

Smorjpistolens huvud har en anordning for direkt anslutning till smérjnippeln pa ventilen.
Ventilen maste vara i fullt 6ppet lage vid omsmorjningen. Om amnet &r komprimerbart (t.ex.
luft eller gas) kan omsmorjningen ske i helt stangt lage.

Smorj inte for fort - smorjtrycket maste tillatas sprida sig sjalv. Om méjligt,vrid pluggen nagra
ganger for att framja spridning av smorjmedlet pa tatningsytorna.

Varje stangningsdel (plugg) har ett eller flera smorjstéllen, och smérjmedlet skall férdelas
jamnt mellan de olika smorjstallena.

Intervall och kvantitet smérjmedel vid omsmérjning beror pa arbetsvillkoren t.ex. temperatur,
hur ofta den aktiveras och behov av tathet. (En hég arbetstemperatur torkar upp
smorjmedlet).

Om amnet inte &r aggressivt och temperaturen &r |dg kommer behovet av omsmérjning att
vara litet. Detta bygger pa erfarenhet men som regel och utgdngspunkt kan véardena i
nedanstaende tabell anvandas.

StorJek Mangd Antal pumptag vici Antal .
pa P bruk av enheter pd | enheter p&
.. [smorjmedel . .
ventil instrumentet instrumentet
3 Pistol typ | Pistol t Pistol
DN | cm e T I o
1" 1,3 1 1
11/2" 15 1 2
2" 1,8 1 2
21/2" 2,0 1 2
3" 2,4 2 3
4" 4 3 4
6” 10 6 10 0,1
8" 30 17 30 0,3
10" 45 25 45 0,45
12" 65 36 65 0,65
14" 95 52 95 0,95
16" 135 75 135 1,35
18" 180 100 180 18
20" 235 130 235 2,35
24" 325 180 325 3,25

o N 140°F/60°C- 250°F/120°C-
Arbetstemperatur Under 140°F/60°C 250°F/120°C 200°F/200°C
Interval for omsmarjning 12 man 6 man 3 mén




Smaorjning av vaxel

Smodrjningen av vaxeln foljer "principen for torrsmorjning”, vilket betyder att ett lager
antiskarningspasta innehallande molybdendisulfid appliceras pa lager, kuggar och skruv.
Lager smorjs via smorjnipplar.

Vaxeln smorjs pa fabriken och behéver inte smorjas under forsta aret i bruk.
Omsmorjning av vaxel:Véxellagren smérjs via smorjnipplar.
Nedan visas hur smarjnipplarna ar placerade pa de tva vaxeltyperna.

Vaxelns kuggrad pd snackhus och hjul smérjs som regel aldrig om. Men skulle det bli
problem med kontroll och hanteringen svar, kommer ett genomtrangande och/eller skrikande
ljud att tala om att det &r brist p& smorjmedel. | sddana fall maste kuggraden smarjas. For
véxel typ C eller D méste véxelkaporna tas bort for att gora véxeldelarna atkomliga.
Smérjpastan appliceras pa alla kuggar pa skruv och hjul med ca 1 mm. (Koncentrerat pulver
av polybdendisulfid rekommenderas inte, efter som tjockleken p& lagret blir for tunt).

Rekommenderat smdrjmedel for lager, skruvar och véxlar: BCH G10.

Vvaxel typ C och D &r utrustade med 2-gangade pluggar - en pa véxelns k&pa, den andra i
botten. En av dessa pluggar har en sékerhetsventil. V.v. Notera att denna plugg maste alltid
placeras i ratt hal, beroende pa typ av smorjmedel och installationslage. Om ventiler smarjs
enligt ovanstédende beskrivning, skall sékerhetsventilspluggen séttas i det lagre hélet. Om
véxellddan &r fylld med mjukt smérjmedel (beskrivet nedan) sétts den i det dvre hélet.

Smorjpistol, se sid. 6.
Smdrjning av skruv och
skruvvéaxel
Smorjning av lager
Véxel typ C
(For spindel som gar horisontellt)

Om det kravs kan skruvvéxlar levereras
med mjukt smdrjmedel.

Vaxellddan kommer att vara fyllit med
tillracklig mangd smérjmedel, ca 70% av
. vaxelvolymen.
Ecae):Sszs;ndel) Typ av smorjmedel: Castrol Grippa 355

ANMARKNING: Overtrycks skydd.

Om ndgon tredje part skulle montera manéverdon/véxel-/spindel-anordning pa ventilen
utan ar standarvaxel, skall atgarder vidtas for att forhindra uppbyggnad av tryck i
delarna. (Till féljd av ett spindeltatningsléckage.)

Lubricant Guns

Manuell Smérjpistol typ BC-1 Patron foér smorjpistol

for smorjning av ventiler

Smdrjpistolen typ BC-1 hanteras manuellt, vilket betyder att smérjmedlet pressas in i ventilen
med hjalp av en hogtrycks kolvpump, nar armen vrids. Genom att vrida handtaget pa
bakdelen av pistolen, pressas smérjmedlet fram&t mot kolvpumpen. Handtaget vrids ungefar
ett halvt varv for varje tvd/tre slag. Smorjmediet levereras i 300 ccm patroner.

Pneumatisk smérjpistol standardtyp BC-2-330
Tryck p& inluft: max 8 bar (115 Psi).

Tryck p& utgéng vid 8 bar (115 Psi):

330 bar (4785 Psi)

Pneumatisk smérjpistol standardtyp BC-2 — 1000
Tryck p& inluft: max 8 bar (115 Psi).
Tryck p& utgéng vid 8 bar (115 Psi): 1000 bar (14500 Psi)

Smorjpistolen typ BC-2 &r pneumatisk och det krévs ett pneumatiskt tryck pd mellan 5 och 8
bar for att arbeta bra. Hastigheten pé slagen justeras med ett handtag pé& pistolen. Pistolen &r
férsedd med en manometer och utmatningstrycket p& smérjoljan beror pa arbetstrycket. Fér
stél ar smorjtrycket 275 bar i tillagg till arbetstrycket. Det exakta smorjtrycket kan allts& ses pa
ett litet instrument som sitter pa pistolen.

Patron fér Smorjpistol 1250 ccm

Den pneumatiska smérjpistolen rekommenderas nar ett stérre antal ventiler skall smorjas

Pistol for smorjning av vaxlar
Typ 315-2

Fett for vaxlar
typ BCH G10 i en 1 kg behéllare.




